






Reducción del tiempo de preparación o “set up”.
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“método japonés”. Este enf





un “tablero” semanal.
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El término “Muda” se refiere a desperdicios en el proceso productivo, los cuales 
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ejemplo de cada “S” implementado en la empresa, considerando que, aunque el foco de 
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WIP refiere a “work in progress”
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cartel con el mensaje “Los arranques y paradas bruscos generan suciedad” puede 



Jidoka significa “automatización con un toque humano,” que añade la 

la eliminación de residuos (conocidos como “muda” en 
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conoce como “Jidoka con mente humana” o “automatización con mente humana”. Este 



. Para mantener una producción “Justo a Tiempo”, es fundamental evitar lotes 

curso y productos terminados. La producción se realiza en un “flujo pieza a pieza”, donde 
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Reducción del tiempo de preparación o “Setup”
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esas enseñanzas tocando los temas de “la vida real”. Esta formación académica que he 
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